ELECTROCENTRALE BUCURESTI S.A.

Director Direciia Finaciar-Cofnerciaia
Marecel Vilca

CAIET DE SARCINI

pentru achizifia de « DIAGRAME INDUSTRIALE si ROLE HARTIE TERMOSENSIBILA»
. necesare pentru 365 de zile |

Cap. |. Obiectul caietuiui de sarcini

industriale si a rolelor de hartie termosensibila pentru CTE Sud, CTE Vest, CTE Progresu si

|
i
Obiectul prezentului caiet de sarcini este livrarea directd, a rolelor de diagrame l
CTE Grozavesti conform Anexei nr.1 la prezentul caiet de sarcini. 1

Cap. ll. Scopul achizitiei produseior

Achizitia rolelor de diagrame industriale si a rolelor de hartie termaosensibila se face
pentru a fi folosite in activitatea de productie, la preluarea in scris a datelor operative si de B
. functionare ale dispeceratelor, camerelor de comanda, seciilor electrice si termice, din ER
termocenfralele existente in cadrul Societatii Electrocentrale Bucuresti S.A.

Cap. lll. Specificatia produselor ce urmeaza a se achizitiona ‘

Formele si dimensiunile rolelor de diagrame industriale si a rolelor de hartie |
termosensibila vor corespunde modelelor care sunt date spre executie, ofertantului
castigator al procedurii de achizitie acestea fiind specificate in Anexa nr. 1 la Caietul de
Sarcini.

Cap. IV. Termenuli de livrare

1) Termenul de livrare pentru diagramele industriale si hartie termosensibila este de }
30 zile de la semnarea contractului.

2) Nu se accepta decalari ale termenelor de livrare dupd semnarea contractului,
deoarece diagramele industriale si rolele de hartie termosensibila vor fi folosite in anul 2016 l
la aparatele inregistratoare din cadrul CTE-urilor. «




Cap. V. Cerinie tehnice impuse de autoritatea contractanta in faza de ofertare |

Oferta tehnica va cuprinde date tehnice si informatii care sa dovedeasca ca
produsele ofertate indeplinesc toate conditiile tehnice descrise in caietul de sarcini.

1) Ofertantii vor certifica furnizarea produselor solicitate in anexa nr.1, a caietului de
sarcini.

2) In oferta tehnica se vor inscrie in mod obligatoriu informatii privind termenul de
livrare al produselor ofertate.

Cap. VI. Conditii tehnice si de calitate impuse furnizorului de citre autoritatea
contractanta

1) Matenale

Materialele din care se vor confectiona rolele de diagrame industriale si rolele de
hartie termosensibila trebuie sa fie in termenul de pastrare acordat de furnizor. Este
interzisa utilizarea materialelor care au depasit termenul de pastrare acordat de furnizor
sau care, find in termenul de pdastrare s-au deteriorat datoritd depozitarii
necorespunzatoare.

. 2) Aspectul rolelor de diagrame industriale si a rolelor de hartie termosensibila
Rolele de diagrame industriale si rofele de hartie termosensibila livrate frbuie sa fie
realizate in concordanta cu modelele predate pentru executie nu trebuie sa prezinte
stersaturi si modificari de continut care nu sunt prevazute in modele.

3) Verificarea

Verificarea rolelor de diagrame industriale si a rolelor de hartiei termosensibila se va
face de catre beneficiar, si consta in corectitudinea executiei si numarul de exemplare,
conform solicitarilor.

4) Fumizorul isi va asuma intreaga responsabilitate pentru produsele execulale si
pentru procedeele tehnologice de executie utilizate.

5} Asimilarea de maleriale si evenlualele derogari de la calilatea si lipodimensiunile
de materiale indicate in Caietul de Sarcini si modelelor date spre executie, raman in
responsabilitatea furnizorului.

‘ Cap. VIl Receptia si controlul produselor ce se achizitioneaza

1) Recepiia cantitativa si calitativa la achizitor se efectueaza in termen de 3 zile
lucratoare de la data primirii produselor, in baza documentelor care insotesc transportul,
repectiv aviz de expediere, factura fiscala, declaratie de conformitate si certificat de calitate.

2) In cazul in care la verificarea calitatii produselor se constata ca acestea nu
corespund cu cele mentionate in documentele de calitate- care trebuie sa fie in concordanta
cu cerintele de calitate din prezentul caiet de sarcini- furnizorul va fi instiintat asupra
neconformitatilor constatate pe care este obligat sa le solutioneze conform clauzelor
contractuale.

Calitatea produselor este atestatd de furnizor prin certificate de calitate si de
garantie, declaratie de conformitate, documente care insotesc produsele la livrare emise de
producator.




Cap. Vili. Conditji impuse privind ambalarea, conservarea, livrarea si
transportul produselor

1) Condilia de livrare este DDP, franco - depozit achizitor, la depozilele din CTE-urile
din cadrul SOCIETATEA ELECTROCENTRALE BUCURESTI SA (plata transportului va fi
inclusa in pretul produselor}.

2) Ambalarea, conservarea, livrarea se face conform regulilor furnizorului, marfa se
livreaza si receptioneaza grupata pe cantitati si sortimente pentru fiecare CTE, conform
anexei nr. 1 din contract.

3) Facturarea acestor produse se va face cétre Electrocentrale Bucuresti S.A. pentru
fiecare centrala beneficiara

4) Livrarea produseior se face franco-depozit achizitor, la depozitul indicat de
beneficiar, cu asigurarea mijloacelor de transport si suportarea cheltuielilor aferente de
cétre furnizor.

5) in valoarea ofertelor furnizorii vor include si cheltuielile pentru transportul
produselor la beneficiar, livrarea fiind “franco - depozit beneficiar”.

Livrarea produselor se face la urmatoarele adrese:
» CTE SUD - str. Releului nr.2, sect. 3, Bucuresti
» CTE PROGRESU - str. Pogoanelor nr.1A, sector 4, Bucuresti
» CTE VEST — B-dul Timisoara, nr. 106, sector 6, Bucuresti
> CTE GROZAVESTI — Splaiul Independentei, nr. 229, sector 6, Bucuresti

Marcarea

Pentru fiecare rola de diagrama industriala si rola de hartie termosensibila executata
in conformitate cu dimensiunile si forma comandata conform modelului dat, trebuie aplicata o
marcare care asigura calilalea si durabilitalea produsuiui executat conform certificatului de
garantie.

Marcarea trebuie sa fie astfel realizatd incat sa ramana vizibila si cand materialul
este complet utilizat.

Marcarea trebuie sa contind un simbol conventional pentru marca producatorului.

Fiecare transport va fi insolit obligatoriu de urmatoareie documente.
- factura fiscalg;
- dispozitie de livrare sau aviz de expeditie;
- certificat de calitate si de garantie;
- declaratie de conformitate.

Riscul pentru eventualele pierderi sau deteriordri ale produselor pe timpui
transportului, revine furnizorului, care in situatii deosebite va actiona si pretinde despagubiri
de la transportator.

Cap. IX. Garantia acordata produselor

Furnizorul are obligalia de a garanta c& produsele livrate sunt de fabricalie curenta.
Perioada de garantie tehnica acordata produselor de catre furnizor va fi de minim 12 luni de
la data livrarii si aceasta incepe cu data receptionarii cantitative si calitative la locatia
achizitoruliui.

Garantia la depozitare este de 5 ani de la data livrarii, cu respectarea conditiilor date
de furnizor.

.



Cap. X. Modalititi de plati

Achizitorul va achita contravaloarea produsului cu OP in termen de 60 zile de la
efectuarea receptiei si inregistrarea facturii la Achizitor.

Facturile emise de catre furnizor se vor transmite odata cu livrarea produselor si vor
fi intocmite pe fiecare CTE in parte.

Cap. XI. Alte clauze

1. Furnizorul are obligativitatea s&-si insuseascé si sa respecte politicile SMI ale
Electrocentrale Bucuresti S.A si reglementdrile legale privind mediul, securitatea si
sanatatea in munca.

2. Furnizorul are obligativitatea de a respecta prevederile legale de mediu in vigoare
(de ex. acte normative din domeniile : deseuri, apa, aer, sol, efc).

3. Fumizorul este direct raspunzator de modul in care negociaza prefurile cu
subfurnizorii s3i de materiale si de normele de consum pe care le foloseste la intocmirea
calculatiei de pret.

4. Furnizorul isi va intocmi oferta in baza prezentului caiet de sarcini si a precizarilor
facute de Electrocentrale Bucuresti S.A in documentatia procedurii de achizifie.

5. Adjudecarea se va face pentru intreg lotul de produse si se va incheia un singur
contract de fumnizare diagrame industriale. |

Anexa nr. 1 face parte integrantd din prezentul Caiet de Sarcini. ;

Director Adjunct financiar — Comerciai Serviciul Aprovizionare si Administrativ
Adrian Oigconu orin Vasilescu

Intocmi
. Doina U reanu

Documentul a fost intocmil in 1 exemplar, in data 20.01.2015, coniine 4 pagini i 1Anexa.



AchizZifte "DIAGRAME INDUSTRIALE" pentru at’MB

ANEXA nr.1 la CAIETUL DE SARCINI

Nr.
crt.

Obiectul achizitiel

U.M.

Solicitare de achizitie in anul 2016

CTE SUD

CTE
VEST

CTE
PROGR.

CTE
GROZAV.

TOTAL

OBSERVATII

1

4

5

8

Diagrame MD H100 A1 STAS 9134-84
- latime rola = 269 mm

« metri liniari / rola = 20 ml

- diametru interior mosor = 12 mm

- diametrul exterior = 36 mm

- tiparita pe exterior

buc.

740

100

1340

Diagrame MD H10 A4 STAS 9134-84
- latime rold = 128 mm

- metri liniari / rola = 20 ml

- diametru interior mosor = 11 mm

- diametrul exterior = 36-38 mm

- tiparitéd pe exterior

buc.

130

100

100

330

Diagrame MD 5868 STAS 9134-84
- latime = 120 mm

- lungime rola = 16 ml

- diametru interior mosor = 10mm

- diametru exterior = 35mm

- tiparita pe exterior

buc,

100

100

200

Rola hartie termosensibilda MM38, cod 1438
- latime = 38 mm

- lungime = 16 ml

~ diametrul interior mosor = 12mm

-~ diametrul exterior = 35mm

buc,

250

80

330

Diagrame MD - MSGH 110-M

- latime = 140 mm

« lungime rola = 16 ml

- diametru interior mosor = 20 mm
- diametru exterior = 45mm

- tiparité pe exterior

buc.

1200

1200

Diagrame pentru inregistratoare tip JUMO

LOGOPRINT 500- Teile nr. 323011 si nr 323017 16m-

a-10,5 38609 0806/N40/16283/2.04;
- |atime = 120 mm
~ lungime rolad = 35 mi

~ diametrul interior mosor plastic = 11mm

buc

30

30

Livrarca se va
face in termen
de 30 zile
calendaristice
dela
perfectarea
contractului

| - tiparité pe exterior “




* ’ ANEXA nr.1 la CAIETUL DE SARCINI
Ach "DIAGRAME INDUSTRIALE" pentru andW16 :

Solicitare de achizitie in anul 2015

Nr.

Obiectul achizitiei U.M. CTE CYE CTE OBSERVATII
e CTESUD | yest | pPROGR | GROZAV. | TOTAL
1 2 3 4 5 6 b 8
Diagrame pentru inregistratoare osciloperturbograf
tip RZS 4-7P
7 | ~ latime rold = 130 mm buc. 0 0 55 0 55

- metri liniari / rolad = 35 mi
~ diametru interior mosor = 11 mm

Dllaag!’ame MD~5599 STAS 9134-84 47614 Linaiedbeva
- latime rola = 260 mm face in terme
8 | - metri liniari / rold = 20 ml buc. 0 100 0 0 100 a“f '[;Oe s i
- diametru interior mosor = 12 mm |e 5 & ;

- tiparita pe exterior calendaristice

de la
. ; perfectarea
Rola hértie termosensibila Farming 1 contractului
- ldtime = 38 mm
9 | ~lungime =16 ml buc. 0 32 0 0 32

- diametrul interior mosor = 12mm
- diametrul exterior = 35mm

| SERVICIU APROVIZIONARE si ADMINISTRATIV
Sorin Vasilescu

Intocmit

Do‘inzmgureanu
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